工程实验室2台100L发酵罐改造内容
工程实验室100L发酵罐，需要将原1#和4#罐组合成使用，并配套管路和电控系统。具体工作内容如下：
1、 把移动罐体（4#罐）拆下后，移动到二层平台上，替换最右边的3#罐体。（乙方）
2、 为4#罐配套管道，使之与公共管道相连。（乙方）
3、 恢复原来已有公共管道，并根据现有需求进行改造。同时增加与纯化水和注射用水的管道连接。（材质316L乙方）
4、 更换两罐空气进口过滤器，出口过滤器，波尔品牌 5英寸，共计4只。（甲供）
5、 增加手动隔膜阀（三通） DN25 5只 DN20 5只。（甲供）
6、 增加溶氧和PH电极电缆，长度为 5M，各两套。（甲供）
7、 为实现两罐DO溶氧控制，需增加自动阀两只，规格为DN20。（乙方）
8、 更换现有不锈钢桥架，10CM宽桥架 总长18米，带盖。（乙方）
9、 更改主供电电缆位置，不需要增加电缆，只需要调整穿线管位置。（乙方）
10、 使用原控制柜，将其移动到平台旁并固定就位。（乙方）
11、 将原4#罐电气系统中的搅拌变频回路，移至新控制柜中。控制柜需增加安装背板，材质为镀锌或喷塑。（乙方）
12、 尽量使用原有电缆，并采购部分电缆作为不足使用。采购电缆：RVVP 0.75*2  100米  RVVP 2.5*3  30米。（乙方）
13、 更换两只PT100铂电阻，50卡盘，插深100mm，4-20MA变送。（乙方）
14、 增加两个PLC模块，4AI+1AO  2AO各一块。（乙方）
15、 增加墙壁上注射水、纯化水两根固定管到公共管架。共增加10米管道 规格DN20  材质316L。（乙方）
16、 视镜灯修复保证正常可用。（乙方）
17、 平台下部管道需要恢复，估算新增管道DN10 DN20 各20米，需要恢复原管路（乙方）
18、 重做一套PLC和触摸屏程序，实现发酵反映控制。 （乙方）
19、 两套日泰PH DO变送模块，需要测试并验证是否正常。不正常则需要采购部采购梅特勒变送器。（甲供）
20、 增加压力变送器两只，品牌国产卫生型，卡盘式连接。需要增加三通，和指针表共用一根管道。（乙方）
21、 管道改造需要卡盘、卡箍等设备，暂时不好预估数量。（乙供如实结算）
22、 管道及卡盘、卡箍配件，要求材质316L （乙供如实结算）
23、 蠕动泵由实验室解决，自控提供远程控制，需要增加PLC开度控制。平台上需要制作蠕动泵支架。（乙方）
24、 4#罐一个PH接口无法正常使用，需要修复螺纹或者重新焊接。（乙方）
